emisiones visibles con una opacidad de hasta 60 porciento en un periodo
no mayor de cuatro (4) minutos dentro de cualquier intervalo consecutivo
de treinta (30) minutos.[Regla 403 del RCCA]

i} El tenedor del permiso contratard un lector de opacidad independiente,
certificado por la Junta, quién realizard una (1) lectura de emisiones
visibles anualmente, utilizando el Método 9 establecido en el 40 CRF 60,
Apéndice A. Si no hay un lector certificado por la Junta en el tiempo
requerido, la instalacién podid contratar un lector independiente
certificado en el Método 9 y en acuerdo con la Junta, para todos los
requisitos de las pruebas de opacidad.

iif)  El tenedor del permiso debera llevar a cabo inspecciones visuales de
opacidad diariamente durante las horas del dia. Estas inspecciones
consistiran en observar por un perfodo de dos (2) minutos cada chimenea
para identificar si hay emisiones visibles, que no sean vapor de agua. El
observador seleccionard una posicién de por lo menos 15 pies pero no
mayor de 0.25 millas de la fuente. La luz del sol no podrd estar en
contacto directo con los ojos del observador. Si se observan emisiones, el
tenedor del permiso hara lo siguiente:

(1) Verificar que el equipo y equipo de control causante de las
emisiones visibles esté operando de acuerdo a las especificaciones del
manufacturero y a las condiciones de el permiso  Si no est4 operando
adecuadamente, tomardn acciones correctivas inmediatamente para
eliminar el exceso de opacidad.

(2) Si las acciones correctivas tomadas en (7) no corrigen el problema
de opacidad en 24 horas, el tenedor del permiso debera realizar un
cotejo a través de un lector de opacidad certificado de acuerdo al
Método 9 por la JCA. Dicha prueba debera llevarse a cabo en cada
turno de trabajo hasta que se tomen las acciones correctivas para
resolver el problema de opacidad. Esto deberd ser notificado a la JCA
dentro de 24 horas.

¢) Razén de Alimentacién del Blogue de Resina

i) La razén de alimentaciéon del bloque de resina no deberd exceder 85
Ibs/hora (24 horas/dia, 7 dias/semana, 49 semanas/afio) (Regla 204 del
RCCA; federalmente ejecutable por referencia al memorando de la EPA
de 1989.)

Merck Sharp & Dohme. Pagina 58
Permiso Final P4TSR21



ii)

Se debera mantener un registro por incineracién diaria donde se indique la
razén de alimentaciéon méxima del bloque de 1esina.

f) Limite de Emisiones de Incineracién

i)

iii)

vi)

vii)

Los incineradores de desperdicios s6lidos no peligrosos y desperdicios
médicos no deberan causar o permitir las emisiones de material
particulado en exceso de 0.40 lbs/100 lbs (4 gm/kg) de desperdicios
alimentados. (Regla 405 del RCCA)

Las pruebas de funcionamiento deberan realizarse antes de septiembre del
2000 y cada cinco afios de ahi en adelante.

La temperatura de la cdmara secundaria debera ser establecida durante la
prueba de funcionamiento para una operacién eficiente del incinerador.
Esta temperatura debera ser una condicién de el permiso (a trtavés de una
modificacion menor del permiso). La temperatura de la cdmara secundaria
deberd mantenerse dentro del rango establecido luego de la prueba de
funcionamiento.

Se someterd un protoéolo de prueba por lo menos 30 dias antes de realizar
el muestreo. [Regla 106(C) del RCCA] o

Someterd una notificacién escrita 15 dias antes del muestreo para que la
Junta pueda designar un observador. [Regla 106(D) del RCCA]

Se someterd un informe final dentro de sesenta dias de finalizado el
muestreo de emisiones visibles [Regla 106 (E) del RCCA] y debera ser
incluido en la certificacién anual de Ia Condicién General 5 - de la Seccidon
I1I para el afio en que se realizé el muestreo.

El muestreo de azufre en el combustible es sustituido: Los factores de
emision del AP-42 para MP son utilizados conjuntamente con los registros
del combustible usado y el contenido de azufie en el combustible para
demostrar cumplimiento. Factores de emisién de APA del AP-42 :
“Compilation of Air Pollutant Emission Factors, Volume I Stationary
Point and Area Sources, Fifth Edition,” Office of Air Quality Planning
and Standards, January 1995.
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g) Limite de Azufre en el Combustible Auxiliar

El contenido de azufre en el combustible no excederd de 0.2 porciento por peso.
Para propositos de la determinacion diaria del contenido de azufre en el
combustible quemado, el tenedor del permiso deberd anotar ¢l contenido de azufre
del combustible recientemente recibido. El tenedor del permiso debei4 obtener un
andlisis del contenido de azufie en el combustible con cada entrega.

h) Razdn de Alimentacion de los Desperdicios

i) La razon de alimentacion méxima de los desperdicios para tipo 0 y 1 y
plasticos no excederd de 250 lbs/hr (24 horas/dia, 7 dias/semana, 49
semanas/afio).

ii) Se mantendr un registro de la incineracion diaria donde se indique la

razén de alimentacién maxima de los desperdicios para tipo 0y 1y
plastico de resina por cada hora de operacion.
i) Adiestramiento Operacional de Incineracién

El tenedor del permiso someter a la Junta una certificacién anual de que ha
oftecido un adiestramiento operacional adecuado a los operadores del incinerador
y el equipo relacionado.

. J) Cese de operaciones

Esta unidad cesara operaciones el 31 de agosto de 2000, por lo tanto los requisitos
mencionados anteriormente para esta unidad no aplicaréan a partir de esta fecha.

C. Escenarios operacionales alternos adicionales

1. EU-BOILERS

El tenedor del permiso estd autorizado a quemar combustible # 2 y queroseno con un
porciento de azufre méximo de 0.5 % por peso siempre y cuando el tenedor del permiso
cumpla con todos los requisitos aplicables.

2. Generadores de Emergencia

El tenedor del permiso estd autorizado a instalar 20 generadores de emergencia (con
tamafio entre 15 y 150 kw) que debera cumplir con la seccion IV. E y la seccién I1I de la
Condicién 35.
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D. Prevencion de la contaminacién

1. El tenedor del permiso desarollard e implantard un plan de prevencién de la
contaminacion segun lo especificado a continuacién:

a)

b)

f)

£)

El tenedor del permiso propondra a la JCA un plan de prevencion de la
contaminacién dentro de 180 dias de otorgado el permiso.

La JCA evaluard y comentar4 ¢l plan propuesto dentro de 180 dias.
El tenedor del permiso respondera por escrito a los comentarios y

recomendaciones de la JCA dentro de treinta (30) dias. El tenedor de permiso
incorporard las recomendaciones de la JCA o proveerd una explicacion o

justificacion para rechazar las recomendaciones.

La JCA notificara al tenedor del permiso dentro de 180 dias si el plan de
prevencién de la contaminacion ha sido aprobado.

El plan de prevencién de la contaminacién sera un documento independiente
de el permiso. Los detalles del plan como tal, no seran ejecutables. Las
revisiones al plan no activardan modificaciones al permiso y un plan
inadecuado no causara una violacion al permiso.

MSDQ hara publico sus esfuerzos de prevencién de la contaminacién
conduciendo reuniones publicas anualmente.

No someter el plan de prevencién de la contaminacién serd una violacién al
permiso Titulo V.,

2. El tenedor del permiso preparard un documento detallando su plan de reduccién de
desperdicios peligrosos segun utilizado por Merck anteriormente como parte de su primer
programa de prevencién de la contaminacion requerido en la Condicion 1 de esta seccion.

E. Cambios bajo el LAP de COV

1. Operacién de equipos de control:

El tenedor del permiso operard y mantendra los equipos de control de aire de una forma
consistente con las mejores practicas de control de contaminacién de aire para minimizar
las emisiones al menos a los niveles requeridos de las normas relevantes y consistente con
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los procedimientos provistos pata el permiso segun la Regla 108 del RCCA.

2. Cambios fisicos y operacionales:

a) MSDQ podra hacer cambios en la instalacién que resulten en emisiones de
COVs sin activar la revisién de una nueva fuente mayor si las emisiones
actuales totales de COV (incluyendo emisiones de unidades nuevas de
proceso) de la instalacién no exceden el LAP de la Condicion 2 de la Seccién
IV.A. MSDQ podr4 hacer cambios en la instalacién que resulten en emisiones
de COVs sin una revision al permiso Titulo V si se reunen los siguientes
criterios:

i) emisiones actuales totales de COVs de la instalacion (incluyendo las de
nuevas unidades de proceso) no exceden el LAP de la Condicién 2 de la
Seccién IV Ay

it) cuando la JCA otorgue un permiso de construccién segin la Regla 203 del
RCCA y la disposicion 3.a) de esta condicion, el permiso 203 no crea un
nuevo requisito aplicable para COVs o cambia un requisito aplicable
existente de el permiso Titulo V (incluyendo métodos de cumplimiento).

Cuando no se reunan los criterios 1) y ii), entonces el permiso deber4 ser revisado
siguiendo los procedimientos de la Regla 606 del RCCA. Para requisitos

. aplicables nuevos de otros contaminantes criterio que no sean COVs, el cambio
puede ser tratado fuera del permiso si se reunen los criterios y procedimientos de
la Regla 607(b).

3. Cumplimiento con la Regla 203 bajo ¢l LAP

a) El tenedor del permiso sometera a la JCA una notificacion en la solicitud de
permiso 203 para cualquier cambio fisico u operacional, que también sea una
modificacién menor y que resulte en la adicién de una nueva unidad de
emisién o equipo de control, al menos quince (15) dias antes del cambio.
MSDQ no podra comenzar la construccién de una nueva unidad que requiera
autorizacién bajo la Regla 203 del RCCA hasta que la Junta otorgue un
permiso 203. La JCA otorgard el permiso siguiendo sus procedimientos dentro
de quince (15) dias.

Con relacion a COVs, si la JCA acepta que el cambio reune los criterios
establecidos bajo el LAP de COV y ningn otro requisito adicional es necesario
para proteger los NNCAA para ozono, entonces la JCA otorgara un permiso
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b)

203 basado en la determinaciéon de que la informacién requerida ha sido
provista en la solicitud y por ende el tenedor del permiso ha reunido los
requisitos de la Regla 203 segiin acordado en el permiso de operacion Titulo V.
En el caso, el permiso 203 otorgado por la JCA no incluird ningtin requisito
aplicable v s6lo contendrd una determinacién de que la informacién sometida
retine los requisitos de notificacién y que el proyecto ha sido aprobado. Si el
permiso 203 otorgado por la JCA incluye un requisito aplicable nuevo para
COVs o cambia uno existente o un nuevo método para asegurar cumplimiento
diferente al provisto actualmente en el permiso Titulo V, el permiso sera
revisado conforme a los procedimientos de la Regla 606 del RCCA. Despues
que se otorgue el permiso de la Regla 203 y el tenedor del permiso lo reciba,
MSDQ adjuntara el permiso de la Regla 203 al Anejo II de este permiso. No
tener un permiso 203 vilido significard que la nueva fuente estd operando sin
un permiso de Titulo V.

Para cambios que de otra manera pudieran estar sujetos a la Regla 203 pero no
envuelven la construccién de nuevas unidades de emisién pero las cuales sin
embargo resulten en un aumento en la razén de emisién por lote de cualquier
contaminante; la emisién de un nuevo contaminante; o cambios que aumenten
la eficiencia de una unidad o proceso, MSDQ presentara una notificacién a la
JCA con 15 dias de anticipacion de realizar dicho cambio. MSDQ ademas
sometera, con 15 dias de anticipacion, un aviso de que se instalard un
generador de emergencia; sin embargo, el aviso podr4 ser mds resumido que
los requisitos de la disposicién d) a continuacién basados en guias de la JCA.
La notificacion serd incorporada en el Anejo II de el permiso.

La notificacién requerida en la disposicion by la solicitud 203 requerida en la
disposicion b de esta condicion incluird lo siguiente:

La solicitud y notificacién incluird cada ventilacién de proceso asociada
con cada proceso, cada equipo de control aplicAndose a esta ventilacién de
proceso, la eficiencia de los equipos de control, las emisiones controladas
y no controladas de la ventilacién y la informacién requerida en la Regla
203 (C) y la Regla 602 del RCCA. La eficiencia para los condensadores
sera establecida basandose en las emisiones no controladas y las emisiones
controladas calculadas utilizando la temperatura de gas de salida del
condensador segiin establecido en el modelo del condesador en la Seccién
IV.F.2.; para oxidadores termales que alcancen los requisitos de la Seccién
IV.F3. utilice la eficiencia de destruccién de 98%. La solicitud y
notificacién también debe contener una demostracién de que las emisiones
actuales de la planta estaran bajo los niveles limites de emisién del LAP de
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iii)

iv)

COV establecidos en la Condicién 2 de la Seccién IV.A después de
implantado e} cambio.

La solicitud incluird una demostiacion técnica de que el equipo de control
a ser instalado conforme a la Seccién IV F reune la eficiencia requerida.
La demostraciéon deberd dirigirse a la concentracién de COVs de la
corriente de ventilacion que entra al equipo de control y otros vapores,
gases y liquidos que no sean combustibles, recibidos por el equipo de
control. Para un oxidador termal, la evaluacién de disefio incluird Ia
temperatura de autoencendido de los compuestos en la corriente, la razén
de flujo de la comiente de la ventilacién, la razén de flujo de disefio
maxima y minima para el oxidador termal, las temperaturas de disefio
promedios y minimas en la zona de combustidn, el tiempo de residencia de
la zona de combustién y un protocolo de muestreo de chimenea. Para un
condensador, la evaluacién dé disefio incluitd, la razén de flujo de la
corriente ¢’z la ventilacion y la humedad relativa, temperatura y
composicién de los vapores de entrada al condensador, la temperatura
deseada a la salida de la cortiente de vapor, la temperatura promedio de
disefio del fluido de enfriamiento en la entrada y la salida del condensador.
MSDQ deber4 correr el modelo del condensador segiin la Condicién 2 de
la Seccién IV.F como paite de la solicitud. Para un lavador de gases, la
evaluacidén de disefio incluira: la composicién del flujo de la corriente de
ventilacion, la concentracién del constituyente, la 1azoén de flujo liquida y
gaseosa, ¢l tipo de liquido del lavador y su concentracion, la razén de
flujo del liquido del lavador, la temperatura del flujo de aire y del Hquido,
la concentracién de contaminacion deseada del gas efluente, el tipo y
numero total de bandejas tedricas y actuales, el tipo y area de superficie
total de empaque para la columna entera y un protocolo de muestreo para
la chimenea. La notificacion o solicitud deberd también incluir la garantia
del vendedor o las especificaciones que MSDQ ha enviado a los
vendedores.

La notificacion y solicitud también contendrd una certificacién de
cumplimiento con la Regla 220, del Reglamento de la Junta de Calidad
Ambiental para el Proceso de Presentacion, Evaluacion y Tramite de
Documentos Ambientales, o incluira permisos de otras agencias y
certificacién de cumplimiento con el Articulo 4-C de la Ley 9. (Requisito
estatal solamente.)

La JCA notificara al tenedor del permiso durante cualquier momento del
periodo de esta solicitud que se necesita informacion adicional para
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procesar el permiso de la Regla 203

d) No se requiere notificacion o solicitud 203 para los siguientes cambios:

i)

iii)

La producciéon de un producto existente en otra drea de la fabrica
siempre y cuando no se utilice equipo nuevo, no haya aumento en
emisiones y la produccién cumpla con todos los términos del
permiso.

Cambios en identificacién del equipo que estén autorizados al
someter una solicitud conforme a lo establecido en la Regla 606
(@aX2) y (3). Estos cambios en identificacién deberan estar
incluidos en el Anejo.I 6 1L

Reemplazo de equipo del mismo tipo, excluyendo equipo de
control, en el proceso de manufactura que estén sujetos al LAP de
COV y que no activan un requisito aplicable nuevo o cambien uno
existente. Todos estos cambios deben mantenerse en el Registro
de Implantacién en el 4rea (OSIL) para COV requerido en la
Seccidon IV.G.

Reemplazo de equipo del mismo tipo de componentes y otro
mantenimiento de rutina o reparacién, fuera de manufactura. Todos
estos cambios deben mantenerse en el Registro de Implantacién en
el 4rea (OSIC) para COV requerido en la Seccion IV.G.

Cualquier otro cambio que no resulte en un aumento en emisiones
o en un método nuevo o diferente de cumplimiento o que de otra
manera esté sujeto a la Regla 203 del RCCA.

F. Pre-aprobacién de Escenarios de Operacién / Cambios bajo el LAP de CcOov

El permiso autoriza cambios hasta el punto en que s¢ llenen las condiciones contenidas en
Disposiciones v _Condiciones_del Permiso, y lo siguiente. Que una descripcién de los

escenarios de opetacion razonablemente anticipados que estin permitidos bajo el LAP de
COV, y que no activan una revisién del Permiso Titulo V esté incluida en el Apéndice 1. Los
siguientes cambios estan autorizados: la instalacién y operacién de condensadores nuevos y
existentes, unidades de oxidadores termales, y la dependencia de su utilizacion para
demostrar cumplimiento con los términos de el permiso para procesos nuevos y existentes
siempre que estos equipos de control cumplan con los requisitos listados como sigue: la
instalacién y operacion de lavadores de gases para procesos que emiten SO; 680,y HCLy la
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dependencia en estos equipos para cumplimiento con los términos de el permiso; la
instalacién y operacién de tanques de almacenamiento nuevos. Los requisitos y
procedimientos para realizar tales cambios estan discutidos en el siguiente parrafo.

1. Las nuevas lineas de procesos las cuales estan conectadas a condensadores
nuevos o existentes u oxidadores termales nuevos o existentes o nuevos lavadores de
gases deben satisfacer las Condiciones 2, 3 6 4 de esta Seccién F. y deben seguir el
procedimiento en la Condicién 2 de la Seccién IV E. El permiso debe ser revisado pata
incorporar un nuevo equipo de control siguiendo los procedimientos de la Regla 606 de
RCCA, si un condensador, oxidador termal o lavador de gases no satisface los
requerimientos de las Condiciones 2, 3 6 4 de esta Seccién.

La Seccion IV F.2 provee el procedimiento a ser utilizado para establecer la temperatura
de salida para condensadores nuevos y existentes que se utiliza para calcular las
emisiones actuales de los procesos cuando se establecen eficiencias de remocién y para
proveer una demostracién técnica de estas eficiencias de remocién para cumplir con los
requisitos de la Secci6n IV E.3.c), para calcular las emisiones de COV que demuestren
cumplimiento continuo con el LAP segun establecido en la Seccion G, y para verificar la
adecuacidad de monitorear solamente la temperatura del medio de enfriamiento del
condensador, segin permitido en la Seccién IV F2.B. La Seccién IV F.3 provee el
procedimiento a ser utilizado para la dependencia en la eficiencia de remocién de 98%
para oxidadores termales nuevos y existentes cuando se calculan las emisiones actuales
de un proceso para establecer la eficiencia de remocion y proveer una demostracion

. técnica de esta eficiencia para cumplir con los requisitos de la Seccién IV E.3 ¢), y para
calcular las emisiones de COV en demostracién de cumplimiento continuo con el LAP
segun establecido en la Seccion G.

La Seccion IV F 4 provee el procedimiento a ser utilizado para establecer las eficiencias
de remocién para nuevos lavadores de gases cuando se calculen las emisiones actuales de
un proceso y proveer una demostracion técnica de estas eficiencias de remocién para
cumplir con los requisitos de la Seccién IV E.3.c), y para calcular las emisiones de SO,
para demostrar cumplimiento continuo con las condiciones pre-aprobadas en esta Seccidn
para un lavador de gases de SQ,.

La Seccion IV, F.5 provee el procedimiento para demostrar las emisiones de COV totales
de un cambio propuesto a un proceso nuevo o existente para cumplir con los requisitos de
la Seccion IV, E. 3. c).

La Seccion IV. F. 6 provee los procedimientos para demostrar cumplimiento con el LAP
de COV cuando los resultados de monitoria indican que los pardmetros han excedido los
provistos a la JCA en notificaciones o solicitudes bajo la Seccién IV. E. 3. c).
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La Seccion IV. F. 7 autoriza la instalacién y operacion de tanques de almacenaje. La
Seccion IV, F. 8 provee los requisitos del estado solamente para fuentes construidas bajo

el LAP de COV.

2. La eficiencia del condensador y la temperatura a la cual el condensador debe ser
mantenido debe ser establecida usando el siguiente modelo para determinar el tamafio de
un nuevo condensador:

a) El siguiente procedimiento generalizado es llevado a cabo cuando se determina el
tamafio de un nuevo condensador para alcanzar una temperatura de gas de salida
especifica, o para verificar la temperatura del gas de salida obtenible para un
condensador existente.

i)

iii)

Determinar composicién, razén de flujo y temperatura de vapor de entrada
del condensador, Esto es generalmente estimado usando el modelo de
“EPA’s 1978 Batch Control Technigues Guidelines” y basado en la
operaciéon del lote especifico a ser controlado (Ver Metodologia de
Célculo de LAP de COV), aunque se puede utilizar un balance de masa en
ciertas operaciones de emisiones tales como secado de aire. La
composicion y condicién del vapor de entrada debera ser basada en una
operaciéon representativa, o un paso critico con significado regulatorio
particular. Esta usualmente debe ser basada con el caso peor de un
episodio de emision. En el evento de un paso de evolucion de gas,
resultados de laboratorios podrdn ser usados para estimar esta
composicion.

Determinar la temperatura final de la corriente de vapor de salida deseada
Esta puede ser una carga de masa en la salida o una reduccién de
eficiencia. La temperatura necesaria para obtener la salida de carga de
masa deseada puede ser determinada por medio de prueba y error de
susticién de temperaturas de salida para la temperatura de salida del
proceso que fue usada para calcular emisiones no controladas, Por
ejemplo, si una reduccién de porcentaje es deseada, las emisiones no
controladas pueden ser reducidas por el porcentaje apropiado para
determinar la salida de carga de masa deseada y entonces usar prueba y
error para identificar la temperatura de salida apropiada segiin se describe
arriba.

Determinar la carga de calor requerido para alcanzar la temperatura de
vapor de salida final deseada. Esta es generalmente determinada basada en
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v)

la ecuacién de capacidad de calor.

Q=m, Cp AT, + xnH, 1)
Donde:
Q = calor requerido para alcanzar la temperatura de vapor de salida

m, = razdn de flujo de masa del vapor de proceso de computos de
emisiones no controladas

Cp = capacidad de calor del vapor de proceso de pruebas Estandares
(e g. Perry’s; Langes, etc )

AT, = diferencia entre la temperatura de vapor de entrada y
temperatura final de salida deseada

Xm fraccién de masa del vapor del proceso a ser condensado

]

H, calor latente de vaporizacién del vapor de procesos

Determinar si el medio de enfriamiento es capaz de proveer el calor de
remocion necesario para alcanzar las condiciones de salida final deseada.
Esto es generalmente determinado por la ecuacion de capacidad de calor:

Q=m.C, AT, 2)

Donde:

Q = carga de calor requerido

mp,  =razdn de flujo de masa del medio de enfriamiento

G = capacidad de calor del medio de enfriamiento

AT, = aumento de temperatura del medio refrigerante a través del
condensador

Verificar que el intercambiador de calor propuesto pueda proveer el flujo
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de calor requerido segin la data del suplidor. Este es generalmente
determinado por la ecuacidn:

Q=UA AT, 3)
Donde:

Q = carga de calor requerido

U = coeficiente de tranferencia de calor

A = Area de intercambio de calor

ATy, =diferencia de temperatura media logaritmica®
o

b) El siguiente proceﬁimiento es usado para verificar la adecuada monitoria del
medio de enfriamiento para determinar el funcionamiento del condensador. El
procedimiento es el mismo de la disposicion a) con la siguiente modificacion.
Este concepto no puede ser usado para nuevos condensadores instalados para
satisfacer el cumplimiento con el Pharmaceutical MACT, o para condensadores
existentes usados para demostrar cumplimiento con el Pharmaceutical MACT
posterior a la fecha de cumplimiento del TCMA.

i) Paso i} es el mismo en que las emisiones no controladas deben ser
calculadas.
ii) En e] Paso ii) la temperatura de salida deseada es conocida; monitoria del
6 A menudo los parametros de las ecuaciones anteriores se derivan de datos publicados, correlaciones bien

establecidas o de la verificacién en el campo de tipos especificos de equipo. El enfoque total puede ser
ajustado a una situacién especifica dependiendo de la exactitud requerida Las ecuaciones anteriores se
pueden utilizar, tal y como estdn, para proveer una verificacion rapida del funcionamiento de un
condensador en el caso que se necesite un estimado bruto del funcionamiento de éste.  Si el funcionamiento
pronosticado ¢s mayor a lo requerido (por ejemplo, si s¢ necesita un 60% de control y se demuestra, a
través de un computo rdpido, que el condensador alcanzd >90%), no es necesario refinar o hacer mejoras al
computo. Cuando se necesita un estimado mds exacto, se pueden llevar a cabo varios de los elementos del
procedimiento anterior de forma detallada. Los elementos a los que se les podria dar un trato mds riguroso
serian a la integracién de propiedades fisicas (C,, H,, etc.} sobre el intervalo operacional de temperatura, un
estimado més preciso del equilibrio vapor — liquido, especialmente para los sistemas multicomponentes,
detallar correlaciones para U, y correlaciones para ATy, para varios sistemas de intercambio de calor.
Muchas veces estas mejoras requieren la solucién repetida de las ecuaciones basicas anteriores y necesitan
el uso de programas de computadoras tales como AspenPlus para evaluar el funcionamiento del
condensador.
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medio de enfriamiento es hecha para verificar que esta temperatura es
alcanzada.

Paso iii) es el mismo.
Paso iv) es el mismo.

Toda la informacién requerida para el paso v) debe estar disponible y
mantenida en un lugar donde esta pueda ser utilizada, no obstante, donde
esta informacion no esté disponible, una prueba de funcionamiento bajo
condiciones de operacién normales puede ser usada para verificar
cualquiera de las variables. Completar exitosamente estos pasos proveera
una demostracién de que el monitoreo de la temperatura de enfriamiento
¢s adecuado para monitorear el funcionamiento del condensador.

¢) El muestreo del condensador debe seguir los requisitos de registros y de monitoria
establecidos en la Tabla I. Los resultados del monitoreo deben ser presentados en
los informes semi anuales requetidos bajo la Regla 603(a)(5) del RCCA.

3. Uso de Oxidadores Termales Existentes y Nuevos

a) Una vez modificado un proceso o la instalacién de un nuevo proceso usando un
oxidador termal existente, o la instalacion de un nuevo oxidador termal de una
. capacidad no mayor que 16 mmbtu, las emisiones controladas para cualquier
proceso conectado al oxidador termal son inicialmente calculadas y documentadas
utilizando el siguiente método:

i)

it)

iii)

Las emisiones no controladas deben ser calculadas utilizando las
ecuaciones apropiadas del 1978 CTG.

Las emisiones de COV controladas por lote seran calculadas presumiendo
que las emisiones no controladas de las ventilaciones de proceso seran
reducidas un  98% siempre que el oxidador termal alcance una
temperatura minima de 1600° F y un tiempo de residencia de 0.75
segundos. Tales pardmetros operacionales se mantendran hasta que los
parametros de operacién que alcancen la eficiencia de destruccién
especificada sean establecidos por medio de una prueba de chimenea y el
permiso sea revisado para incorporar los nuevos pardmetros de
temperaturay de tiempo de residencia.

A fines de usar la presumida reduccion de 98% para un nuevo oxidador
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vi)

vii)

termal, el protocolo de prueba de chimenea pre aprobado deberd ser
enviado a la JCA antes del comienzo de la operacién del oxidador segin
es requerido por la Regla 106 del RCCA.

Debera realizarse una prueba de chimenea para el oxidador nuevo y el
existente después que el oxidador esté operando a capacidad, pero no mas
tarde de 180 dias de iniciar la operacion. Se utilizar4 el Método de Prueba

25 del 40 CRF Parte 60.

MSDQ debera monitorear la temperatura de la cdmara de combustion en
conformidad con la Tabla I para verificar que el oxidador termal esté
operando sobre 1600 grados F.

La corriente de entrada de gas a través del oxidador termal no podra ser
menor que la razén de flujo de disefio minima para el oxidador termal.

Los COV no halogenados pueden ser dirigidos al oxidador termal a menos
que se conecten a un lavador de gases de HCL.

b) Unidades de Oxidacion Termal Pre aprobadas

i)

MSDQ estd autorizado a instalar y operar dos unidades de oxidacion
termal (TOU, en inglés). Las unidades deberan tener un tiempo de
residencia minimo de 075 segundos y alcanzar una temperatura
operacional minima de 1600 grados F. Las unidades deberan ser equipadas
con un lavador de gases capaz de alcanzar una remocion de SO; mayor o
igual a 95% y una remocién de HC] mayor o igual a 99% 6 4 Ib/hr de
HCI, lo que sea mayor. Dicho lavador de gases deberd reunir los requisitos
para un lavador de gases de SO, segun se describe en la Condicién 4 de
esta Seccidn F.

El TOU sera disefiado para una liberacion de calor que no exceda de 16
MM B1U/hr. El particulado de cada TOU no excederd de 0.3 1b/MM BTU
para un total de 21 tons/afio para cada TOU, calculado en una base de 12
meses consecutivos. El SO, serd menor que 9 tons/afic para cada uno
calculado en una base de 12 meses consecutivos. Las emisiones de NOy
seran menor que 30 ton/afio para cada uno calculado en una base de 12
meses consecutivos. Las emisiones de CO para cada unidad serdan menor
que 9 tons/afio calculado en una base de 12 meses consecutivos. Las
emisiones de COV para cada TOU no tendran un limite especifico; no
obstante, las emisiones de COV del TOU seran sumadas con todas las

Merck Sharp & Dohme, Pagina 71

Permiso Final PAT5R21



iii)

otras emisiones de COV para determinar el cumplimiento con el LAP de
COV segiin la Condicidén 2 de la Seccion IVA.

En cada TOU las chimeneas serdn muestreadas dentro de 180 dias del
comienzo de su operacién. Las unidades serdn muestreadas en condiciones
que representen los peotres casos y para las pruebas deberan utilizarse los
Meétodos descritos en el 40 CRF 60 Apéndice A para CO, NOy, SO, COV
y particulado. Treinta (30) dias antes de la prueba de chimenea deberd
presentarse un protocolo de muestreo detallado para aprobacién de la
JCA, al igual que una notificacion escrita y informe final relacionado de
acuerdo a la Regla 106 del RCCA.

Las emisiones actuales de NO, del TOU seran determinadas en la
siguentes bases. Las emisiones por hora maximas de NOy registradas
durante la prueba de chimenea seran usadas para establecer una razén de
emisiones por hora de NOy de combustible termal y auxiliar de NOy para
la unidad. El factor serd multiplicado por las horas de operacién del TOU
durante cada mes que la unidad no esté quemando vapores de compuestos
que contienen nitrégeno organico para determinar las emisiones totales por
mes. El nimero entonces es sumado al total de los once meses previos
para obtener las emisiones totales de NOy, para doce (12) meses
consecutivos. En los meses cuando los vapores de compuestos que
contienen nitrégeno organico son quemados, ademas de los célculos de
arriba mencionados, las emisiones no controladas para el TOU del
compuesto que contiene nitrogeno utilizado para establecer las emisiones
actuales (ver Procedimiento de Calculo de LAP de COV) sera
multiplicado por el porciento de Nitrdgeno en el compuesto para
determinar la masa de Nitrogeno enviada al incinerador. Se presumiré una
conversion de 50% ( se presumira que cada mol de nitrégeno orgéanico,
resultara en medio mol de NOy expresado como NO,) que sera utilizada
para determinar el NOy generado al quemar el nitrégeno organico en el
TOU. El numero debera ser sumado al niimero total de emisiones
mensuales que se describe arriba para establecer un nuevo total de
emisiones mensuales de NOy para ese mes.

Las emisiones mensuales actuales de particulado seran determinadas en fa
siguiente base. Las emisiones por hora méxima de particulado
determinadas durante la prueba de chimenea serdn usadas para establecer
una 1azén de emisién de particulado por hora, El factor serd multiplicado
por las horas de operacion del TOU durante cada mes para determinar las
emisiones totales mensuales. El nimero es entonces sumado al total de los
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vi)

vii)

viii)

once (11) meses previos para obtener el total de emisiones de particulado
para los doce (12) meses consecutivos.

Las emisiones actuales de SO, del TOU seran determinadas en la
siguiente base. El total de combustible utilizado para el mes debera ser
multiplicado por el porciento de azufre en el combustible; éste debera ser
presumido en 2.5% a menos que esté disponible una certificacion del
suplidor de un porcentaje mas bajo de azufre para el cargamento de
combustible. Entonces se presumird que la masa entera de azufre en el
combustible quemado se convertitd en SO;. El niimero es entonces
afiadido al total de los once (11) meses previos para obtener el total de
emisiones de SO, para doce (12) meses consecutivos. En los meses cuando
los vapores de compuestos que contienen azufte organico son quemados,
ademas de los calculos de arriba, las emisiones no controladas para el
TOU del compuesto que contiene azufte utilizado para establecer las
emisiones actuales. (ver Procedimiento de Célculo de LAP de COV) sera
multiplicado por el porciento de azufte en el compuesto para determinar la
masa de azufre enviada al incinerador. Se presumira que la masa entera de
azufre enviada al TOU se convertitd en SO, . El nimero deberd ser
afiadido al numero total de emisiones mensuales segin se describe arriba
para establecer un nuevo total de emisiones de SO, para ese mes.

Las emisiones actuales de CO seran determinadas en la siguiente base. Las
emisiones por hora méaximas de CO determinadas durante la prueba de
chimenea seran utilizadas para establecer una razén de emisiones de CO
por hora, El factor debera ser multiplicado por las horas de operacién de el
TOU durante cada mes para determinar el total de emisiones mensuales. El
numero es entonces afiadido al total de los once (11) meses anteriores
para obtener el total de emisiones de particulado para doce (12) meses
consecutivos.

En cada unidad la temperatura serd verificada y registrada en una base
continua, segin definido en el 40 CRF Parte 63 Subparte GGG. El
combustible utilizado sera registrado mensualmente.

4. Pre Aprobacion de procesos que emiten SO; .

a) Durante el término del permiso, MSDQ podré instalar y operar hasta cuatro
procesos que emitan SO, como un subproducto. Para cada proceso MSDQ pod:d
emitir SO, de hasta dos(2) tanques separados. Cada tanque no podra exceder de
10,000 galones de capacidad. Ningin tanque individual podrd emitir mas de 6
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tons/afio de emisiones de SO; controladas, ninglin proceso podré emitir mdas de 10
tons/afio y el total de emisiones de SO, combinadas de los cuatro nuevos procesos
no debera exceder de 15 tons/afio. Todas las emisiones serdan determinadas en una
base de doce (12) meses consecutivos.

b) Cada tanque que emita SO, deberd ser conectado a un lavador de gases. El
lavador de gases debera ser disefiado y opetado de acuerdo a las siguientes
especificaciones, derivadas del Ceilcote Air Pollution Conirol’s Technical
Bulletin 12-2

D

Cada lavador de gases deberd tener una eficiencia de remocién de 95% de
SO, . Esta es determinada de acuerdo a la siguiente ecuacién:

NOG =In Y|/Y 2 (4)
donde:
Nog = numero de unidades de tranferencia de masa

requerido para dar una eficiencia especifica al
lavador de gases.

Y concentracion de gas contaminado que entra

Y, concentracion deseada del contaminante en el gas efluente
proporcion de Y/Y2 =20 cuando hay una eficiencia de remocién de 95%;
In 20 = 3.0; por lo tanto, para asegurar al menos 95% de eficiencia de
remocién el lavador de gases deberd tener un Ngg = 6 > que 3.0.

La profundidad del empaque del lavador de gases es determinada por la
ecuacion Z=(Hpg Y(Nog ) donde:

Z = altura de empaque
&
Hog = altura de unidad de tranferencia
Nog = numero de unidades de transferencia de masa requerido para dar

una eficiencia especifica al lavador de gases.

La altura de la unidad de transferencia es determinada experimentalmente
y dependerd del tipo de empaque; concentracion del gas; razén de flujo de
gas y liquido; tipo de liquide lavador ; y temperatura de corriente de aire y
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iii)

vi)

liquida. Esta informacién es determinada generalmente por el suplidor
basada en la informacién especifica del proceso.

Sin embargo, se conoce que gases con baja solubilidad pueden ser
efectivamente removidos con una camada empacada de 5 pies o mas Por
lo tanto, MSDQ debera obtener antes de la construccion datos del suplidor
que demuestren que el valor minimo de Z/Hgg=3.0 6 mayor y que la altura
de la camada empacada es 5 pies o mas. Tal documentacién serd
mantenida en el Registro de Implantacién de la Planta (OSIL, en inglés) y
serda enviada a la JCA al menos quince (15) dias antes del inicio de la
operacion. :

Para gases de solubilidad mediana, incluyendo SO, , la razén liquida del
lavador estd generalmente entre 6 y 20 gpm/fi®, La razén liquida del
lavador est4 entre los pardmetros usados por el suplidor para determinar el
valor de Hog . Por lo tanto MSDQ deberd muestrear continuamente la
razén de flujo liquida del lavador para demostrar que ésta es todo el
tiempo igual o mayor que la razén de flujo liquida utilizada por el suplidor
en su determinacién. Como minimo ésta debera ser 6 gpm/ft* o mayor.
Deberd afiadirse suficiente soda caustica al liquido del lavador para
asegurar que la descarga del lavador de gases mantenga un pH mayor que
7. El pH de la descarga del lavador de gases debera estar continuamente
muestreado y registrado.

Cada lavador de gases tendra también una eficiencia de remocion de HCI
de 99% 0 4 Ib/hr, cualquiera que sea mayor.

Dentro de 180 dias del comienzo del nuevo proceso utilizando el lavador
de gases, MSDQ realizard una prueba que demuestre que el lavador de
gases alcanza una eficiencia de remocidn de 95% de SO, en condiciones
de proceso méximas, y una remocién de 99% HCI o 4 Ib/hr HCI como se
requiere en la Condicion iv) arriba. La prueba de chimenea deberd ser
realizada utilizando Métodos de] 40 CRF 60 Apéndice A.

El lavador de gases serd utilizado siempre que ¢l proceso esté emitiendo
SO;, excepto en las siguientes condiciones: cuando sea peligroso detener
el proceso, ocurra un mal funcionamiento del lavador de gases, esté fuera
de rango o que falle en operar segun, se autoriza a continuar la operacién
del proceso hasta que sea seguro detener el mismo, siempre que la
notificacién inicial o solicitud sometida bajo la Seccién IV.E.3(c) incluya
resultados de modelaje que demuestren que las emisiones de SO, del
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proceso, sin el lavador de gases funcionando, no resulten en una
concentracién en exceso de .3 ppm en los limites de la propiedad o fuera
de estos y las emisiones anuales de SO; no excedan el limite establecido
en esta seccion. Ademds, el tenedor del permiso debera notificar a la JCA
dentro de veinticuatro (24) horas que tal evento ha ocurrido.

¢) Antes de iniciar las operaciones, MSDQ debera calcular las emisiones no
controladas por lote de SO, Estas serdn calculadas basado en la estequiometria
del proceso. Para determinar las emisiones por lote de SO, , las emisiones no
controladas seran entonces multiplicadas por 0.05 reflejando la eficiencia de
remocién de 95% alcanzada por el lavador de gases Si durante la prueba de
chimenea se demuestra una eficiencia mayor, MSDQ podr4 utilizar esa eficiencia
en los célculos de las emisiones actuales controladas.

d) Los procesos operando bajo el escenario estin sujetos a las limitaciones y
procedimientos desritos arriba.

5. La cantidad total de COVs que debera ser emitida desde un lote del proceso nuevo o
modificado es calculada afiadiendo las emisiones del proceso nuevo seglin calculadas
utilizando el procedimiento de LAP de COV vy la informacién de la Condicién 2 y 3 de
esta Seccion F. para las emisiones de cualquier ventilacion no controlada en el proceso
nuevo o modificado. El factor de emisidn por lote ser4 utilizado en la monitoria de
cumplimiento con el LAP de COV en la Condicién 2 de la Seccién IV A.

6. En el caso en que los valores de los pardmetros de monitoria para equipo de control de
contaminacion de aire utilizados para demostrar cumplimiento con el LAP de COV
excedan los valores incluidos en la notificacién o solicitud de la Regla 203 para la Junta
de Calidad Ambiental, el siguiente procedimiento debera seguirse:

a) La Junta de Calidad Ambiental deberd ser notificada verbalmente, al final del
proximo dia laborable, que uno de los valores de los parametros de muestreo fue

excedido.

b) Para el periodo de tiempo completo que el parametro es excedido, comenzando
con el ultimo periodo de monitoria en que el pardmetro estaba por debajo de los
niveles estipulados en la solicitud/ notificacién a la JCA, las emisiones actuales
del proceso deberdn ser calculadas basadas en las emisiones actuales que
resultarian del equipo de control operando en el nivel del pardmetro muestreado
indicado por el muestreo durante la desviacién.

¢) Dentro de los siete (7) dias de la primera desviacion muestreada, el tenedor del
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permiso notificara la desviacién a la JCA por escrito y si la desviacién por si sola
ha resultado en una violacién del LAP de COV.

d) Los incrementos actuales debido a la desviacién deberdn ser incluidos en la
determinacién de cumplimiento con el limite de doce (12) meses consecutivos.

e) Se considerar4 una desviacién el no cumplir con estas condiciones.

7. Se autorizan nuevos tanques de almacenamiento si cumplen con los requisitos del LAP de
COV vy el nuevo tanque recibe un permiso 203 siguiendo los procedimientos en la
Condicién 2 de la Seccion IV.E. MSDQ cumplira con los siguientes requisitos aplicables
segun sea apropiado.

a) Las condiciones para tanques estacionarios segiin se provee en la Seccion IV.B.5
de el permiso.

b) Los tanques de almacenamiento con una capacidad de disefio de menos de 75
metros cibicos, con una capacidad de disefio igual o mayor a 75 metros cubicos
pero menor de 151 metros clibicos que estén almacenando un liquido con una
presion de vapor méxima verdadera menor de 15.0 kPa y con una capacidad de
disefio igual o mayor de 151 metros cubicos que estén almacenando un liquido
con una presiéon de vapor méxima verdadera menor de 3.5 kPa estaran sujetos a
los requisitos de registro del 40 CRF 60.116 b(b).

¢) Los tanques de almacenamiento con una capacidad de disefio igual o mayor de 40
metros clibicos aparte de los definidos en la condicién b) arriba seguirdn los
siguientes requisitos del 40 CRF 60 Subparte Kb.

i) Los tangues de almacenamiento con una capacidad de disefio igual o
mayor de 151 metros cibicos que almacenen un liquido con una presion
de vapor méxima verdadera igual o mayor a 5.2 kPay menor de 76.6 kPay
tanques de almacenamiento con una capacidad de disefio igual o mayor
que 75 metros ciibicos y menor que 151 metros cubicos que almacenen un
liquido con una presién de vapor maxima verdadera igual o mayor de 27.6
kPa pero menor de 76.6 kPa deberan instalar uno de los siguientes equipos
de control siguiendo los requisitos del 40 CRF 60.112b:

(1)  techo fijo con techo flotante interno

(2)  techo flotante externo o
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